WELLTECH® ENDUSTRIYEL PROSES SISTEMLERI

Endustriyel Homojenizatdor Teknik Sarthamesi

Yliksek Parcalama ve Mikronize Emdilsiyon Cozimleri

| 1. AMAC VE KAPSAM

Bu sartname, gida, kimya, kozmetik ve ilag sanayisinde farkh fazlardaki sivi-sivi veya sivi-kati karisimlarin
yiksek mekanik kesme gicl ile mikronize boyutlara getirilmesi, kararli emulsiyonlar ve homojen Urtinler
elde edilmesi amaciyla kullanilacak olan endustriyel inline/batch tipi homojenizattrlerin teknik 6zelliklerini,
malzeme kalitesini ve test kriterlerini kapsar.

I 2. MUHENDISLIK VE PERFORMANS STANDARTLARI

» Rotor-Stator Teknolojisi: Homojenizator, yiksek hiza sahip bir rotor ve sabit bir statordan olusan
hassas islenmis disli pargcalama geometrisine sahip olacaktir.

 Mikronizasyon Kapasitesi: Uriin yapisina bagli olarak parcacik boyutunu 1 ila 5 mikron seviyesine
kadar dusurebilecek mekanik kesme (shear) kuvveti Uretecektir.

* Debi ve Akis Dinamikleri: Sirekli (inline) hatlar icin bypass gerektirmeden yiiksek debili transfer ve
homojenizasyonu ayni anda gerceklestirebilecek basing ve kanat yapisinda tasarlanacaktir.

I 3. MALZEME VE HIJYEN OZELLIKLERI

« Uriin Temas Yiizeyleri: Asinma, korozyon ve kavitasyon etkilerine kars iriinle dogrudan temas eden
tum hareketli ve sabit parcalar (rotor, stator, mil, gévde) minimum AISI 316L kalite paslanmaz celikten
imal edilecektir.

e Yiizey Piiruzsiizligii: Bakteri tutunmasini ve Urin kalintisi kalmasini 6nlemek amaciyla tim ic
ylzeyler parlatilarak minimum Ra < 0.4 pm kalitesine getirilecek ve gida/ila¢ normlarina (FDA/GMP)
tam uyum saglanacaktir.

 Sizdirmazlik: Sizdirmazlik elemanlari, yiksek devir, sicaklik ve kimyasal CIP sivilarina dayanikli, steril
tip tekli veya cift etkili mekanik salmastra (SiC/SiC veya Tungsten Karbr) olacaktir.

I 4. TAHRIK GRUBU VE MOTOR OZELLIKLERI

* Yiiksek Devir Motoru: Parcalama hizinin invertdr (frekans konvertortl) Uzerinden hassas
ayarlanabilmesine uygun, yiksek verimli saft baglantili motorlar kullanilacaktir.

« ATEX Korumasi (Opsiyonel): Kimyasal veya solvent bazl yanici/patlayici akiskanlarin islenecedgi
prosesler icin motor ve baglanti ekipmanlari Ex-Proof (ATEX) sertifikali olacaktir.
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I 5. TEMIZLIK VE PROSES ENTEGRASYONU

» Ekipman, Uretim hattindan soktilmeye gerek kalmadan temizlenebilmesi amaciyla otomatik CIP (Clean-
In-Place) ve SIP (Sterilization-In-Place) sureclerine tam uyumlu ve kendi kendini durulayabilir yapida
olacaktir.

* Giris ve ¢ikis baglantilari gida normlarina uygun hijyenik rekorlu veya flansh (DIN 11851 / SMS) baglanti
tipinde Uretilecektir.

6. KALITE KONTROL VE MEKANIK TESTLER

Dinamik Balans Testi: Yuksek devirlerde vibrasyon, guriltii ve salmastra asinmasini énlemek amaciyla
rotor mili ve doner parcalar elektronik dinamik balans testine tabi tutulacaktir.

Hidrostatik Sizdirmazlik: Govde ve mekanik salmastra grubu imalat sonrasinda operasyonel basing
limitlerinin minimum 1.5 kati basing altinda sizdirmazlik testinden gegcirilecektir.

Bu teknik sartname Welltech® tasarim ve muhendislik prensipleri baz alinarak hazirlanmistir.
Tum haklari saklidir. © 2026
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