WELLTECH® ENDUSTRIYEL PROSES SISTEMLERI

Paslanmaz Karistiricili Proses Tanki Teknik
Sartnamesi

Gelismis Homojenizasyon ve Reaksiyon Coziimleri

| 1. AMAC VE KAPSAM

Bu sartname, endustriyel tesislerde sivi-sivi veya sivi-katl karisimlarin homojenizasyonu, reaksiyonu veya
IsI transferi sureclerinde kullaniimak Uzere imal edilecek agir hizmet (heavy-duty) tipi paslanmaz celik
karistiricili (ajitatorltl) proses tanklarinin tasarim, dretim, motor donanimi ve test kriterlerini belirler.

I 2. TASARIM VE MUHENDISLIK STANDARTLARI

» Karistirma Dinamikleri: Tank i¢i karistirici bicak (kanat) tasarimi ve mili; karistirilacak urtnin
viskozitesine, yogunluguna ve hedeflenen homojenizasyon slresine gore gelismis akiskanlar dinamigi
simulasyonlari ile boyutlandirilacaktir.

« Girdap Onleyici (Baffle): Karistirma esnasinda vorteks (girdap) olusumunu engellemek ve karisimin
tank ceperlerinde donmesi yerine merkeze yonelmesini saglamak icin tank i¢ cidarlarina dalgakiran
(baffle) saclari entegre edilecektir.

I 3. MALZEME OZELLIKLERI VE YUZEY KALITESI

» Govde ve Temas Yiizeyleri: Uriinle temas eden tiim yiizeyler prosesin gereksinimine gore AISI 304L
veya 316L paslanmaz celikten imal edilecektir.

* Yiizey isciligi: Gida, ilagc ve kozmetik uygulamalari icin i¢ yiizey kaynaklar taglanip parlatilacak (Ra <
0.6 um), kimyasal uygulamalar igin ise korozyon direncini artirmak adina asitle dekapaj ve pasivasyon
uygulanacaktir.

| 4. KARISTIRICI (AJITATOR) SISTEMI VE MOTOR GRUBU

» Kanat Tipleri: Karistirilacak drinin yapisina goére; distk viskoziteler icin pervane (propeller) veya
tlrbin tipi kanatlar; yuksek viskoziteli ve yapiskan Urinler icin ceperlere yapismayi onleyen teflon
siyiricili gapa (anchor) tipi kanatlar kullanilacaktir.

» Motor ve Tahrik Sistemi: Sisteme uygun tork ve devir gticiine sahip yiksek verimli rediktérli motorlar
kullanilacaktir. invertor (hiz kontrol cihazi) baglantisina uygun altyapi saglanacaktir. Tehlikeli alanlar icin
motorlar ATEX (Ex-Proof) sertifikali olacaktir.

 Sizdirmazlik: Karistirici milinin tanka girdigi noktada, isletme basincuna ve Urtn kimyasina dayanikl
mekanik salmastra (mechanical seal) veya gidaya uygun sizdirmazlik elemanlari kullanilacaktir.
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I 5. IKLIMLENDIRME VE iZOLASYON (OPSIYONEL)
* Isitma | Sogutma: Reaksiyon veya pasttrizasyon gibi i1siI transferi gerektiren prosesler igin gévde ve
tabana lazer kaynakli Rollbond, tam ceket veya yarim boru (half-pipe) ceket entegre edilecektir.

« izolasyon: Ceketli tanklarda is1 kaybini énlemek amaciyla yiiksek yogunluklu poliiretan veya tas yiini
izolasyon Uzeri paslanmaz sac kaplama yapilacaktir.

I 6. DONANIM VE AKSESUARLAR

« 360° doner tip CIP (Clean-In-Place) yikama basligi entegrasyonu.
« Uriin giris, c¢ikis nozullari ve taban tahliye vanasi (konik veya bombe tabana uygun).

«is guvenligi standartlarina uygun, kapak acildiinda motoru durduran sensorlii sizdirmaz menhol
(bakim kapagr).

* Seviye, sicaklik (PT100) ve basing sensorleri icin uygun baglanti flanslari.

7. KALITE KONTROL VE TESTLER

Govde ve ceket kaynak noktalari Tahribatsiz Muayene (NDT / Penetrant Testi) ile dogrulanacaktir.

Karistirict milinde salgi (balans) kontrolli yapilacak, titresimsiz ve stabil ¢alistigi mekanik testlerle fabrika
ortaminda onaylanarak teslim edilecektir.

Bu teknik sartname Welltech® tasarim ve muhendislik prensipleri baz alinarak hazirlanmistir.
Tum haklari sabldir. © 2026
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