WELLTECH® ENDUSTRIYEL PROSES SISTEMLERI

Paslanmaz Kimyasal Reaktor Teknik Sartnamesi

Yliksek Basing, Vakum ve Sicaklik Dayanimli Proses Cdztimleri

| 1. AMAC VE KAPSAM

Bu sartname, endustriyel tesislerde kimyasal reaksiyonlarin (polimerizasyon, sentez, distilasyon vb.)
guvenli, kontrolli ve uluslararasi standartlara uygun bir sekilde gerceklestiriimesi amaciyla kullanilacak
olan yuksek basing, vakum ve sicaklik dayanimli paslanmaz celik kimyasal reaktorlerin tasarim, imalat,
donanim, otomasyon ve test kriterlerini belirler.

I 2. TASARIM VE MUHENDISLIK STANDARTLARI

» Basinch Kap Standartlari: Reaktor tasarimi ve imalatt ASME Section VIII Div. 1, EN 13445 veya PED
2014/68/EU (Basin¢l Ekipmanlar Y6netmeligi) standartlarina tam uyumlu olarak gerceklestirilecektir.

» Stres ve Termal Analizler: Reaktor govdesi, isletme esnasinda maruz kalacagi maksimum calisma
basinci, tam vakum (full vacuum) sartlari ve yiuksek ekzotermik/endotermik termal yikler géz oniinde
bulundurularak 3D FEA (Sonlu Elemanlar Analizi) testleri ile dogrulanacaktir.

I 3. MALZEME VE YUZEY KALITESI OZELLIKLERI

» Malzeme Siniflari: Reaksiyona girecek kimyasallarin korozif karakteristigine bagli olarak Uriinle temas
eden tim yulzeyler (ic gbévde, mil, kanatlar) minimum AISI 316L, AISI 316Ti veya agresif asit
reaksiyonlari icin Hastelloy, Dubleks Paslanmaz Celik malzemelerden imal edilecektir.

« Yiizey islemleri: i¢ yuzeyler piiriizsiizliik testine tabi tutularak korozyon birikimini ve Uriin yapismasini
o6nlemek amaciyla minimum Ra < 0.4 pm seviyesinde parlatilacak, elektro-polisaj ve pasivasyon
islemleri uygulanacaktir.

I 4. ISI TRANSFERI VE iKLIMLENDIRME SISTEMLERI

* Isitma | Sogutma Ceketi: Hassas sicaklik kontrolli gerektiren reaksiyonlar i¢in reaktor dis govdesine ve
alt bombesine yiksek basing dayanimli Yarim Boru (Half-Pipe) ceket veya lazer kaynakli Rollbond
ceket entegre edilecektir.

« izolasyon: Isi kayiplarini minimuma indirmek ve personel givenligini saglamak amaciyla ceket zeri
yuksek yogunluklu tas yini ile izole edilecek ve tamamen kaynakli AlSI 304 paslanmaz dis koruma
sacl ile kaplanacaktir.

I 5. KARISTIRICI (AJITATOR) VE SIZDIRMAZLIK TEKNOLOJISI

 Kanistirici Tasarimi: Reaksiyon esnasindaki viskozite degisimlerine uygun olarak Anchor (Capa), Gate
(Izgara), Turbine veya Hydrofoil tipi 6zel karistirici kanat tasarimlari uygulanacaktir. Karistirici mili,
salgisiz ve balansli calisacak sekilde Uretilecektir.
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* Tahrik Grubu: Frekans konvertoril (hiz kontroll) ile ¢alismaya uygun, yiiksek torklu rediiktoérli motorlar
kullanilacaktir. Patlayici ortamlar icin motorlar mutlaka ATEX (Ex-Proof) sertifikali olacaktir.

 Sizdirmazlik: Vakum ve yiksek basing altinda sizintiyi kesin olarak engellemek amaciyla, reaktér mil
girisinde bariyer sivi sistemli (thermosiphon) Cift Etkili Mekanik Salmastra (Double Mechanical Seal)
kullanilacaktir.

I 6. GUVENLIK, KONTROL VE ENTEGRASYONLAR

 Asiri basing yikselmelerine karsi reaktor st bombesine entegre edilmis uygun barda Patlama Diski
(Rupture Disc) ve Emniyet Ventili yer alacaktir.

« Sicakhk takibi icin cift cidarh PT100 sicaklik senstr yuvalari, basin¢ transmitterleri ve numune alma
sistemleri flansli olarak gévdeye entegre edilecektir.

e Yikama islemleri icin govde Ustiine uygun adet ve konumda hijyenik tip CIP yikama toplar
yerlestirilecektir.

7. KALITE KONTROL VE TEST PROSEDURLERI

Tahribatsiz Muayene (NDT): Tum gdvde, ceket ve nozul kaynak hatlari %100 Radyografik Test (RT) ve
Sivi Penetrant Testine (PT) tabi tutularak sertifikalandirilacaktir.

Basin¢ ve Vakum Testleri: imalat sonrasinda i¢c gévde ve ceket, tasarim basinglarinin minimum 1.5 Kati
basingta Hidrostatik Teste ve tam vakum altinda sizdirmazlik testine tabi tutulacaktir.

Bu teknik sarthame Welltech® tasarim ve muhendislik prensipleri baz alinarak hazirlanmistir.
Tum haklari saklidir. © 2026
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