WELLTECH® ENDUSTRIYEL PROSES SISTEMLERI

Paslanmaz Kimyasal Depolama Tanki Teknik
Sartnamesi

Yliksek Korozyon Dayanimli ve ATEX Standartlarinda Proses Coztimleri

| 1. AMAC VE KAPSAM

Bu teknik sartname, asit, solvent, kostik ve petrokimya Urtnleri gibi agresif ve yanici kimyasallarin guivenli
bir sekilde depolanmasi amaciyla imal edilecek olan agir hizmet (heavy-duty) tipi paslanmaz celik kimyasal
tanklarin tasarim, malzeme secimi, Uretim, test ve glvenlik standartlarini belirlemektedir.

| 2. iLERI DUZEY GUVENLIK VE ATEX STANDARTLARI

Kimyasal depolama sureclerinde personel ve tesis guvenligini maksimum seviyede tutmak adina tanklar
asagidaki muhendislik standartlarina gore boyutlandirilacaktir:

e Patlama Diskleri ve Alev Tutucular: Yanici kimyasal ve solvent buharlarinin bulundugu sistemlerde
alev tutucu (Flame Arrester) ve basinca duyarh patlama diskleri entegre edilecektir.

» ATEX Sertifikasyonu: Tank Uzerinde bulunacak karistirici motorlari, seviye sensorleri ve tim elektrikli/
elektronik donanimlar Ex-Proof (ATEX) sertifikasina sahip olacaktir.

» Sizdirmazlik Teknolojisi: Kimyasal korozyona ve erimeye karsi direncli PTFE (Teflon) veya Viton
(FKM) sizdirmazlik contalari kullanilacaktir.

I 3. MALZEME SINIFI VE YUZEY KORUMASI

Kimyasallarin korozif yapisina karsi tank govde malzemesi titizlikle secilecek ve prosesin asidite oranina
gore degiskenlik gdsterecektir:

* Malzeme Siniflari: Standart kimyasallar icin AISI 316L veya 316Ti (Titanyum alasimh); yiksek
korozyon riski, sulftrik asit veya tuzlu su iceren prosesler icin Dubleks (Duplex - EN 1.4462)
paslanmaz celik kullanilacaktir.

* Yiizey islemleri: Korozyon direncini artirmak amaciyla tankin i¢ ve dis yiizeylerine asitle dekapaj ve
pasivasyon islemleri eksiksiz olarak uygulanacaktir.

| 4.IMALAT VE KAYNAK PROSEDURLERI

» Tum kaynak dikisleri kimyasal sizinti riskine karsi sifir tolerans ile TIG ve Plazma Robotik Kaynak
Teknolojisi kullanilarak otomasyonla yapilacaktir.

 Tasarim hesaplamalari, depolanacak kimyasalin 6zgul agirhigina (viskozitesine) gore yapilacak olup et
kalinliklart FEA (Sonlu Elemanlar Analizi) ile belirlenecektir.
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I 5. STANDART URETIM KAPASITELERI VE OLGCULER

Kimyasalin yogunlugu ve tesisin sismik yik hesaplamalarina gére milimetrik revizyonlar sakh kalmak
sartiyla yaklasik dlciler ve et kalinliklari asagidadir:

HACIM
(LITRE)

5.000 L

10.000 L

15.000 L

20.000 L

30.000 L

50.000 L

100.000 L+

edilmez.

CAP (@ MM)

1.600

2.200

2.400

2.600

2.800

3.200

YUKSEKLIK (MM)

2.500

2.750

3.300

4.000

5.000

6.500

GOVDE | TABAN KALINLIGI (MIN.)

4 mm/5mm

5mm/6 mm

5mm/6 mm

6 mm /8 mm

8 mm /10 mm

8 mm /10 mm

Mega kapasiteli tehlikeli madde silolari igin On-Site (Saha igi) 6zel imalat

saglanmaktadir.

Kalite Kontrol ve NDT Testleri: Kimyasal depolama tanklarinin tim kritik gévde ve nozul kaynaklari; Sivi
Penetrant (PT) ve Radyografik (RT) Tahribatsiz Muayene testlerinden gecirilip sertifikalandiriimadan sevk

Bu teknik sarthname Welltech® tasarim ve mihendislik prensipleri baz alinarak hazirlanmistir.
Tum haklari saklidir. © 2026
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