WELLTECH® ENDUSTRIYEL PROSES SISTEMLERI
Tam Otomatik CIP (Clean-In-Place) Sistemi Teknik
Sartnamesi

Merkezi Hijyen ve Programlanabilir Otomatik Temizlik Cozimleri

| 1. AMAC VE KAPSAM

Bu sartname, gida, sut, icecek, ilag ve kozmetik tesislerindeki Uretim hatlarinin, borulama sistemlerinin,
proses ve depolama tanklarinin sékilmeye gerek kalmaksizin; su, asit, kostik ve dezenfektan sollsyonlari
ile merkezi, tekrarlanabilir ve tam otomatik olarak temizlenmesini saglayan CIP (Clean-In-Place) Unitelerinin
tasarim, malzeme, donanim, otomasyon ve test kriterlerini kapsar.

I 2. PROSES TASARIMI VE iISLETME PRENSIBI

» Coklu Tank Yapisi: CIP Unitesi, proses ihtiyacina bagl olarak sicak su, asit (HNO3), kostik (NaOH) ve
geri kazanim (recovery) su tanklarindan olusan entegre skid mimarisine sahip olacaktir.

» Otomatik Recete Yonetimi: Yikama dongdleri (6n durulama, kostik yilkama, ara durulama, asit yikama,
son durulama ve dezenfeksiyon) PLC kontrol paneli tzerinden, her bir Uretim hattina 6zel zaman,
sicaklik ve konsantrasyon parametreleriyle recete edilecektir.

» Kimyasal Dozajlama ve Geri Kazanim: Kimyasal solisyonlarin konsantrasyon takibi dahili enduktif
iletkenlik sensorleri ile anlik yapilacak ve eksilen kimyasal miktari otomatik dozaj pompalari ile
tamamlanacaktir. Son durulama sulari, su tasarrufu amaciyla 6n durulamada kullaniimak Uzere otomatik
olarak geri kazanilacaktir.

I 3. MALZEME SINIFI VE ULTRA HIJYEN STANDARTLARI

» Malzeme Kalitesi: Kimyasal sollisyonlara ve yiksek sicakliklara dogrudan maruz kalan tim CIP
tanklari, boru hatlari, manifoldlar ve 1sI degistiriciler korozyon direnci yiiksek minimum AISI 316L kalite
paslanmaz celikten imal edilecektir. Sasi aksami AlSI 304 olacaktir.

* Yiizey Parlakh@ ve Borulama: Urin hatlarinin hijyenini korumak adina CIP Unitesi i¢ ylzeyleri
minimum Ra < 0.6 pm Kkalitesinde olacak, tim boru birlesimleri otomatik orbital kaynak teknolojisi ile
birlestirilecektir.

* Sizdirmazlik: Vana ve enstriman contalari, agresif kimyasallara ve 90°C Uzerindeki sicakliklara tam
dayanimli EPDM, PTFE veya Viton malzemeden secilecektir.

I 4. ENTEGRE MEKANIK VE ENSTRUMANTASYON DONANIMLARI

« Isi Degistirici (Esanjor): Yikama sivilarinin hedef sicakhda hizli ve verimli ulastiriimasi amaciyla hat
Uzerine paslanmaz celik borulu (tubular) veya plakall esanjor entegre edilecektir.
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* Pompa ve Manifold Grubu: Kimyasallarin hatlara yiksek debi ve tirbilansh akis (minimum 1.5 m/s
akis hizi) ile basilmasini saglayacak paslanmaz santriflij besleme pompasi ve geri donisi saglayan
sivi halkali (liquid ring) CIP donis pompasi Uniteye dahil edilecektir. Hat yonlendirmeleri otomatik
pndmatik vanalar ile saglanacaktir.

» Sensor Altyapisi: Hat Uzerinde akis salteri (flow switch), dijital sicaklik transmitterleri, basing sensorleri
ve konsantrasyon 6lcimu icin enduktif iletkenlik 6lcerler standart olarak bulunacaktir.

I 5. OTOMASYON VE VERI KAYDI (SCADA | PLC)

» Tum sistem, dokunmatik renkli panel (HMI) tzerinden kontrol edilen PLC altyapisina sahip olacaktir.

 Gergeklestirilen temizlik dongulerinin zaman, sicaklik, akis hizi ve iletkenlik degerleri cGMP ve gida
glvenligi izlenebilirlik normlarina uygun olarak anlik kayit altina alinacak (data logging) ve raporlanabilir
olacaktir.

6. KALITE KONTROL VE FONKSIYONEL TESTLER

Yoriingesel Kaynak Kontrolii: Unite Gzerindeki boru hatlarinin kaynaklari Sivi Penetrant Testi (PT) ile
sizdirmazlik ve penetrasyon agisindan muayene edilecektir.

Hidrostatik ve Simiilasyon Testi: Komple skid olarak monte edilen CIP sistemi, fabrika ortaminda
tasarim basincinin 1.5 katinda hidrostatik teste tabi tutulacak ve otomatik valf senkronizasyon
simulasyonlari gerceklestirildikten sonra sevk edilecektir.

Bu teknik sarthame Welltech® tasarim ve muihendislik prensipleri baz alinarak hazirlanmistir.
Tum haklari saklidir. © 2026
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