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1. KAPSAM VE GENEL TASARIM KRITERLERI

Bu muhendislik sartnamesi, Welltech tarafindan tretimi gerceklestirilecek olan 1.000 litreden 150.000 litreye
(150 Ton) kadar kapasitelerdeki sivi depolama ve stok tanklarinin malzeme tedarigi, sac et kalinhgi
hesaplama metodolojileri, yapisal statik yuk toleranslari, sismik gtivenlik dnlemleri ve kaynak sertifikasyon
normlarini belirler. Tasarim strecleri EN 14015 ve API 650 standartlari kilavuzlugunda yuratulecektir.

2. MALZEME STANDARTLARI VE KOROZYON PAYI

Depolanacak akiskanin kimyasal ve fiziksel 6zelliklerine gére ana gévde malzemesi asagidaki normlara tam
uyumlu secilecektir:

* Paslanmaz Celik Sac ve Borular: EN 10088-2 standardina uygun, izlenebilir sertifikali **EN 1.4301 (AISI
304)** veya yuksek korozyon riski/asidik ortamlar icin **EN 1.4404 (AISI 316L)** ostenitik paslanmaz ¢elik
kullanilacaktir.

* Korozyon Toleransi (Corrosion Allowance): Akiskan karakterine bagli olarak, mekanik mukavemet
hesaplamalarinda minimum c¢=1.0mm korozyon payi asgari sac kalinliklarina ilave edilecektir.

* Contalar ve Sizdirmazlik: Menhol, flans ve enstriman baglantilarinda akiskan tlrine gore secilen FDA
onayli EPDM, NBR veya PTFE (Teflon) sizdirmazlik elemanlari kullanilacaktir.
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3. SAC ET KALINLIGI HESAPLAMA METODOLOJisi

Tank kabuk saci et kalinhgi hesaplamalari, tank dikey eksenindeki her bir sac kusagin (shell course) maruz
kaldigi azami hidrostatik basing dikkate alinarak **API 650 (One-Foot Method)** formulasyonuna gore

hesaplanir. Tasarimda esas alinacak asgari sac kalinliklari ve konfiglirasyon tablosu asagidadir:

Nominal Nominal Cap Govde Yuksekligi Taban Sac Govde Alt Govde Ust
Hacim (mm) (mm) Kalinhgi Kusak Saci Kusak Saci
5.000 L 1.600 mm 2.500 mm 4.0mm 3.0 mm 3.0 mm
10.000 L 2.200 mm 2.750 mm 4.0 mm 4.0 mm 3.0 mm
15.000 L 2.400 mm 3.300 mm 4.0 mm 4.0 mm 3.0 mm
20.000 L 2.500 mm 4.000 mm 5.0 mm 4.0 mm 4.0 mm
25.000 L 2.600 mm 4.800 mm 5.0 mm 5.0 mm 4.0 mm
50.000 L 3.200 mm 6.500 mm 6.0 mm 5.0 mm 4.0 mm
75.000 L 3.500 mm 7.800 mm 6.0 mm 6.0 mm 5.0 mm
100.000 L 3.800 mm 8.800 mm 8.0 mm 6.0 mm 5.0 mm
150.000 L Mega Saha Tanki: Tesis ve Zemin Etiidiine Gére Ozel API 650 Statik Hesaplama

* Not: Tablodaki degerler su bazli (Ozgiil Agirlik = 1.0 g/cm?) akiskanlar referans alinarak verilmistir. Yogunlugu yiiksek akiskanlarda kusak sac
kalinliklari mihendislik yazilimlarinca artirilacaktir.

4. STATiK YUK TOLERANSLARI, SiSMiK VE RUZGAR ANALIZLERi

Ozellikle yiiksek tonajli (20 ton ve Uzeri) depolama Unitelerinde, dis ortam kurulum kosullari ve sivi dinamigi
statik hesaplamalara dahil edilmektedir:

* Sismik Ytkler ve Calkanti (Sloshing) Etkisi: Deprem aninda tank i¢indeki akiskanin olusturacagi kinetik
dalga enerjisi ve calkanti momenti hesaplanir. Bu dogrultuda tank alt tabani mukavemetlendirilir ve
devrilme riskine karsi zemin ankraj braketleri (Anchor Chairs) API 650 standardina uygun sekilde
boyutlandirilir.

* Ruzgar Yuku Niceligi ve Vakum Toleransi: Dis mekan kurulumlarinda riizgar devirme momentine karsi
mukavemet hesaplanir ve tank Ust kusagina ruzgar kirici profiller (Wind Girders) eklenir.

» Ust Cat1 Yiik Toleransi: Tank tavan yapisi, (izerine binecek personel, kar yiikii ve enstriiman agirliklarini
emniyetle tasiyacak sekilde minimum 2.5 kN/m? statik yUke dayanikli tasarlanacaktir.
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5. KAYNAK METODOLO)JiSi VE SERTIFIKASYONLAR

Tank govdesinin sizdirmazlik ve yapisal butiinligu, ytksek standartlardaki kaynak muhendisligi prosedurleri
ile glvenceye alinir:

« Kaynak Yéntemi: GOvde birlesimlerinde ve ana dikislerde tam otomatik Plazma Kaynak veya Argon (TIG)
kaynak teknolojisi kullanilacaktir. Kaynak arki arkasindan surekli koruyucu argon gazi beslemesi
yapilacaktir.

» Personel Sertifikasyonu: Uretimde gérev alan tim kaynak operatérleri, **EN ISO 9606-1** standardina
uygun olarak bagimsiz akredite kuruluslarca (TUV, Loyd vb.) test edilmis gecerli sertifikaya sahip uzman
personellerden olusacaktir.

* WPS ve WPQR Kayitlari: Tum imalat surecleri, onayli Kaynak Prosedur Sartnamesi (WPS) ve Kaynak
ProsedUr Kalifikasyon Kaydina (WPQR) uygun olarak yUrutilecek ve dokiimante edilecektir.

6. TAHRIBATSIZ MUAYENE (NDT) VE KABUL TESTLERI

Uretilen depolama tanklari, sahaya veya sevkiyata génderilmeden énce Welltech kalite kontrol birimince
asagidaki testlere tabi tutulacaktir:

1. Radyografik Muayene (RT / Réntgen): API 650 gerekliliklerine gore, 6zellikle yiksek kapasiteli tanklarin
ana T-kaynak birlesim noktalarina kismi veya tam Radyografik Test (RT) uygulanacaktir.

2. Sivi Penetrant Muayenesi (PT): Nozul kaynaklari, kaldirma kulplari ve ankraj ayaklarinin kaynak dikisleri
%7100 oraninda Sivi Penetrant testine tabi tutularak kilcal ¢atlak kontrolleri yapilacaktir.

3. Hidrostatik Sizdirmazlik Testi: Atmosferik tanklar, montaj tamamlandiktan sonra sizdirmazlik ve taban
oturma stabilitesinin kontrolU icin minimum 24 saat slreyle tam kapasite su ile doldurularak test

edilecektir.
GENEL MERKEZ IMALATHANE iLETIsIM & DESTEK
Kemalpasa OSB Mah. 509 Sok. No: 15 Ulucak Istiklal, Gazi Blv. no:169, Teknik Destek & Satis: +90 (232) 877 0 444
Kemalpasa / iZMIR / TURKIYE 35735 Kemalpasa/izmir Kurumsal iletisim: info@welltech.com

E-posta: info@welltech.com
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