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1. KAPSAM VE GENEL HUKUMLER

Bu teknik sartname, Welltech tarafindan imal edilecek olan agresif, korozif, asidik, bazik veya yanici/patlayici
kimyasal akiskanlarin depolanmasinda kullanilacak agir hizmet (Heavy-Duty) endustriyel tanklarin mekanik,
malzeme, glvenlik armatirleri, kaynak test standartlari ve tasarim kriterlerini belirler. imal edilecek tiim
tanklar, maksimum tehlike sinifi icin sifir toleransh mihendislik felsefesi dogrultusunda API 650 ve EN 14015
standartlarina tam uyumlu olarak projelendirilecektir.

2. TASARIM VE MUHENDISLIK STANDARTLARI

Tanklarin yapisal analizi, sismik hesaplamalari, ridzgar yukleri ve mekanik tasarimlari, depolanacak
kimyasalin 6zgul agirligi (density) ve isletme sartlari goéz 6ntnde bulundurularak asagidaki standartlara gore
gerceklestirilecektir:

+ API 650: Welded Tanks for Oil Storage (Petrol ve Kimyasal Atmosferik Depolama Tanklari Standardi)

+ EN 14015: Ortam Sicakliginda Sivi Depolanan, Dikey, Silindirik, Diiz Tabanli, Kaynakli, Yer Ustii Paslanmaz
Gelik Tank Tasarimi Standardi

« ASME Bélum VIII Div. 1: Basingl kap tasarimlari gereksinimleri (varsa isletme basing limitlerine gore)

3. AKISKAN SECIMI VE MALZEME MATRISi

Kimyasalin agresiflik ve oksidasyon derecesine baglh olarak, mekanik butinligu guvence altina alacak
metalurjik secimler yapilacaktir. Akiskan karakteristigine gére uygulanacak malzeme tipleri asagida
sinirlandiriimistir:

» Oksidasyon Ozellikli Asitler (Orn: Nitrik Asit): EN 1.4307 (AISI 304L) Diisiik karbonlu paslanmaz celik.

* Yiiksek Agresif Asit ve Kimyasallar (Orn: Siilfiirik Asit, Fosforik Asit, Kostik): Molybdenum iceren EN
1.4404 (AISI 316L) veya sicaklik/konsantrasyon limitlerine bagh olarak Titanyum stabilize alasimli **EN
1.4571 (AISI 316Ti)** paslanmaz celik kullanilacaktir.
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+ U¢ Noktadaki Korozif ve Akut Akiskanlar: Ust diizey korozyon kontrolii ve mukavemet icin siiper
alasimli **Hastelloy C276** veya benzeri nikel-krom-molibden alasimlari tercih edilecektir.

* Sizdirmazhik Elemanlari: Kimyasalin solvent, asit veya baz grubuna goére FDA ve endustriyel normlara
uygun PTFE (Teflon), Viton veya 6zel FKM contalar kullanilacaktir.

4. HEAVY-DUTY KAPASITE VE SAC ET KALINLIGI

Depolanacak akiskanlarin 6zgul agirliklari (Density > 1.0 g/cm?) su bazh sivilardan yuksek oldugu igin, sac et
kahnliklari API 650 "One-Foot Method" hesaplamalarina uygun olarak artirilmistir. Standart agir hizmet

(Heavy-Duty) mekanik konfiglrasyon tablosu asagidadir:

Cap (mm) Yukseklik (mm) Asgari Sac Kalinligi (Govde Alt/Ust) Tasarim Standardi
5.000 L 1.600 mm 2.500 mm 4 mm (Heavy) EN 14015/ API 650
10.000 L 2.200 mm 2.750 mm 5 mm (Heavy) EN 14015/ API1 650
15.000 L 2.400 mm 3.300 mm 5 mm (Heavy) EN 14015/ API1 650
20.000 L 2.600 mm 4.000 mm 6 mm (Heavy) EN 14015/ API1 650
25.000 L 2.600 mm 4.800 mm 6 mm (Heavy) EN 14015/ API 650
50.000 L 3.200 mm 6.500 mm 8 mm (Heavy) EN 14015/ API1 650
150.000 L Mega Sahalar i¢in Gzel API 650 Dizayni ve Yerinde Saha Montaji

* Not: Akiskanin kimyasal konsantrasyonu, sicakligi ve spesifik korozyon payi (corrosion allowance) dogrultusunda mukavemet hesaplari
Welltech miihendislik ekibince revize edilerek sac kalinliklari artirilabilir.

5. TAHRIBATSIZ MUAYENE (NDT) VE KAYNAK STANDARTLARI

Tehlikeli kimyasal ve asit tanklarinda goézle gértlmeyen en ufak bir kaynak hatasi, kilcal catlak veya gézenek
yapisi sizintilara ve cevre felaketlerine yol acabilin. Bu sebeple imalat kaynak kalitesi en Ust seviyede
denetlenecektir:

* %100 RT (Rontgen / X-Ray) Kaynak Testi: Tank govdesindeki tim dikey ve yatay ana taslyici kaynak
dikislerine API 650 ve ASME standartlarina goére %100 oraninda Rontgen (RT) testi uygulanacak ve
sertifikalandirilacaktir.

* PT (Sivi Penetrant) Testi: Nozul baglantilari, kapak kaynaklari ve kdse birlesim noktalari gibi rontgen
filmi cekilemeyen bdlgelerin tamami Sivi Penetrant (PT) testine tabi tutularak mikroskobik sureksizlikler
elenecektir.

« Kalici Kaynakgi Sertifikasyonu: imalatta gérev alan tim kaynak operatérleri EN ISO 9606-1 standardina
gOre akredite kuruluslardan onayli ve paslanmaz celik/stper alasim gruplarinda sertifikali olacaktir.
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6. GUVENLIK ARMATURLERI VE PROSES DONANIMLARI

Tanklarin gavenli devreye alinmasi, doldurulmasi, bosaltiimasi ve basing dengelenmesi icin asagidaki agir
hizmet tipi emniyet ekipmanlari standart olarak tank tzerine entegre edilecektir:

+ Asir1 Basing ve Vakum Emniyet Vanalari (Relief / PVRV): Kimyasalin buharlasma basinci ve transfer
hizina bagli olarak tankin i¢ basincini/vakumunu tolore eden, paslanmaz ¢elik gévdeli agirlikli veya yayl
tip emniyet ventilleri.

* ATEX (Ex-Proof) Entegrasyon Uyumu: Yanici, parlayici veya patlayici solvent/kimyasal gruplari i¢in tank
Uzerindeki tum elektrikli donanimlar (seviye sensorleri, topraklama pabuglari, enstrimanlar) ATEX
direktiflerine ve Bélge (Zone) siniflarina tam uyumlu, patlama korumali secilecektir.

* Dokilme/Tasma Havuz (Bunding) Uyumu: Olasi kaza veya kacak durumlarinda asidin altyapiya
karismasini 6nlemek amaciyla tanklar, dokdlme/tasma havuzlari mimarisine tam uyumlu taban ankraj ve
tahliye ¢ikis konfigUrasyonlari ile tasarlanir.

GENEL MERKEZ IMALATHANE iLETI$IM & DESTEK
Kemalpasa OSB Mah. 509 Sok. No: 15 Ulucak istiklal, Gazi Blv. no:169, Teknik Destek & Satis: +90 (232) 877 0 444
Kemalpasa / iZMIR / TURKIYE 35735 Kemalpasa/izmir Kurumsal {letisim: info@welltech.com

E-posta: info@welltech.com
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