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1. KAPSAM VE GENEL MUHENDISLIK ESASLARI

Bu muhendislik sartnamesi, Welltech tarafindan imal edilecek olan hassas sicaklik kontrolu ve ylksek termal
verimlilik gerektiren Isitma ve Sogutma Ceketli Tanklarin; termodinamik alan hesaplama kriterlerini, calisma
basing limitlerini, ceket konfigiirasyonlarini ve izolasyon kalinlik standartlarini belirler. Uretilecek tiim proses
sistemleri, hedeflenen sure ve sicaklik gradyanlarina tam uyum saglayacak sekilde projelendirilecektir.

2. CEKET TEKNOLOJiSi VE SECIM STANDARTLARI

Tesis bunyesindeki isitici veya sogutucu akiskanin (medyum) termal yuku ve basing parametrelerine bagli
olarak kullanilacak ceket tipleri ve yapisal sinirlari asagidaki gibi yUrttulecektir:

* Dimple (Roll-Bond) Ceket: Lazer veya punta kaynak teknolojisi ile gévdeye uygulanan, petekli akis
kanallarina sahip ceket yapisidir. Genellikle dustk ve orta basin¢h 2-4Bar proseslerde, buzlu su veya
glikol medyumlari ile gergeklestirilen hassas sogutma cevrimlerinde tercih edilir.

* Yarim Boru (Half-Pipe) Serpantin Ceket: Tank dis gévdesine helis formunda surekli kaynak yontemiyle
sarilan yarim daire kesitli boru hatlaridir. Buhar veya kizgin yag gibi yuksek sicaklik ve 6-10+Bar yUksek
isletme basinglarina sahip agresif isitma reaksiyonlarinda zorunlu olarak kullanilacaktir.

* Tam Ceket (Full Jacket): Tank gdvdesini harici bir dis kabuk ile tamamen saran klasik ceket yapisidir.
Akiskan olarak sicak veya soguk suyun kullanildigi, disuk basinch ( 1-2Bar ) genel 1sitma ve sogutma
prosesleri icin tasarlanacaktir.

« icten Serpantinli Sistemler: Tank ici reaksiyon alanina daldirilan, boru tipi serpantin moddlleridir. Sok
Isitma veya sok sogutma gerektiren ani termal transfer ihtiyaclarinda ana ceket sistemine yardimci
donanim olarak entegre edilir.
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3. CEKET SECIM VE OPERASYONEL PARAMETRELER MATRISi

Termodinamik alan hesaplamalarina esas teskil eden akiskan ve isletme basing kriterleri tablosu asagida
sabitlenmistir:

. . Calisma Termal Verimlilik

Ceket Tipi Kullanim Amaci Akiskan (Medyum)
Basinci Katsayisi

Dimple (Roll- Hassas Sogutma / Buzlu Su / Glikollu Dusuk / Orta (2 Yiksek (Dusik Debide
Bond) Sicakhk Koruma Cozelti - 4 Bar) Optimum Isi Transferi)
Yarim Boru Hizl ve Yuksek Doymus Buhar / Yuksek (6 - 10+ Cok Yuksek (Yuksek Basing
Serpantin Dereceli Isitma Kizgin Yag Bar) Mukavemeti ile)
Tam Ceket (Full Genel Isitma ve Sicak Su / Sebeke Dusuk (1 -2 Standart (Yuksek Sivi Hacmi
Jacket) Sogutma Cevrimleri Sogutma Suyu Bar) Gereksinimi)
igten Dogrudan ve Sok Kuru Buhar / - Maksimum (Uriinle

Lo o Orta / YUksek .
Serpantinli Termal Transfer EnduUstriyel Su Dogrudan Isil Temas)

* Not: Isi transfer yiizey alani (A), irtin kiitlesi (m), 6zgdil isisi (Cp) ve hedeflenen AT zaman egrileri dogrultusunda termodinamik yazilimlarla
Welltech miihendislerince hesaplanir.

4. 1SI iIZOLASYONU VE DIS KAPLAMA STANDARTLARI

Ceket alaninda olusan termal enerjinin ortam havasina kacarak kaybolmasini engellemek, enerji
maliyetlerini minimize etmek ve dis cidarda terleme/yogusma problemlerini dnlemek adina cift katmanh
izolasyon mimarisi uygulanir:

« Isitma Prosesleri Izolasyonu: Yiiksek reaksiyon sicakliklarina sahip buhar veya kizgin yag hatlarinda,
tank dis cidar korozyonunu o6nleyici ve yuksek sicaklik dayanimli **Tasylnu (Rockwool)** izolasyon
malzemesi kullanilacaktir.

* Sogutma Prosesleri izolasyonu: Glikol veya buzlu su cevrimlerinde 1sil kdprii olusumunu ve yogusmayi
(terlemeyi) kesin olarak engelleyen, CFC icermeyen yuksek yogunluklu enjekte **Polilretan Kopuk**
yalitimi uygulanacaktir.

* Dis Koruma Saci: izolasyon katmaninin (izerini kapatan dis kaplama saci, sizdirmaz kaynak birlesimli
veya sizdirmaz percinli **AISI 304** kalite paslanmaz celikten imal edilerek dis ortam veya yikama
sartlarina tam dayanikli hale getirilecektir.
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5. PROSES KONTROL VE ENSTRUMANTASYON DONANIMI

Hassas termal reaksiyon adimlarinin takibi ve otomasyon sistemleri ile entegrasyonu saglamak amaciyla
tank govdesi Uzerinde su armatur yapilari konumlandirilacaktir:

+ Sicaklik Sensér Yuvasi: Tank icindeki akiskanin sicakligini anlk ve gercek zamanh 6lcebilmek amaciyla
tabana yakin noktada paslanmaz celik kovanli **PT100 Termokupl!** sicaklik sensér entegrasyonu.

* Ceket Emniyet Grubu: Asiri basing sikismalarina karsi yarim boru veya dimple ceket giris/cikis hatlari
Uzerinde mekanik emniyet ventilleri, hava tahliye (purjor) vanalari ve basing manometre baglantilari
standart olarak birakilacaktir.

* Kondens Tahliye Hatlari: Buhar isitmali sistemlerde, serpantin icinde olusacak yogusma suyunun
(kondens) hizlica hattan uzaklastiriimasi amaciyla alt toplama kolektérleri ve buhar kapani (kondentop)
baglanti agizlari projelendirilecektir.

GENEL MERKEZ IMALATHANE iLETI$IM & DESTEK
Kemalpasa OSB Mah. 509 Sok. No: 15 Ulucak Istiklal, Gazi Blv. no:169, Teknik Destek & Satis: +90 (232) 877 0 444
Kemalpasa / iIZMIiR / TURKIYE 35735 Kemalpasa/izmir Kurumsal iletisim: info@welltech.com

E-posta: info@welltech.com
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