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1. KAPSAM VE TAK-CALISTIR (PLUG & PLAY) TASARIM ESASLARI

Bu teknik sartname, Welltech tarafindan muhendislik tasarimi ve imalati gerceklestirilecek olan, tesis igi
kurulum sudrelerini minimize etmek amaciyla reaktdr, esanjor, transfer pompalari, enstrimantasyon, vana
bloklari ve PLC kontrol panolarinin tek bir modiiler sase tizerinde birlestirildigi "Mobil Proses Uniteleri (Skid
Sistemleri)" icin kompakt donanim Ozelliklerini, borulama standartlarini, sase yuk dayanim hesaplarini ve
fabrika onay test (FAT/SAT) kriterlerini kapsar.

2. YAPISAL SASE VE MEKANIK KONSTRUKSIYON

Sistem bilesenlerini tek bir blok halinde tasiyan moduler omurga yapi, dinamik tork kuvvetlerine ve lojistik
sarsintilara karsi yiksek mukavemetli olarak imal edilecektir:

* Tastyici Profil Yapisi: Tum skid moduld, proses alaninin korozyon ve hijyen sinifina gore egilme ve
burulma momentleri hesaplanmis, yuksek atalet momentine sahip **EN 1.4301 (AISI 304)** veya **EN
1.4404 (AISI 316L)** kalite paslanmaz celik kutu ve U profillerden olusan bir taban sasesi Uzerine insa
edilecektir.

* Titresim Sontimleme: Pompa, homojenizatdr veya mikser motorlarinin sase Uzerinde olusturabilecegi
rezonans ve titresimleri sénimlemek amaciyla, sase taban baglanti noktalarinda agir hizmet tipi
yuksekligi ayarlanabilir sismik ve titresim sonumleyici damperli sase ayaklari kullanilacaktir.

* Mobilite Opsiyonu: Ar-Ge, pilot veya ¢ok amacl (multi-purpose) tesislerde kullanilacak skid varyasyonlari
icin kilit mekanizmali, asinmaya dayanikli politiretan kapli tekerlek donanimlari entegre edilecektir.
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3. SKID SISTEM ENDUSTRIYEL ENTEGRASYON MATRISi

Tesis borulama karmasasini ortadan kaldiran ve tum ekipmanlari entegre bir otomasyon paneline baglayan
standart skid kullanim alanlari semasi asagida sabitlenmistir:

Kurulum / Mobilite Otomasyon ve Kontrol
Tipi Altyapisi

OCITETGEREL EN] Entegre Edilen Proses Ekipmanlari

Proses Reaktorl + Yuksek Kesmeli

Kozmetik ve Ilag L L Kompakt Sabit Sase / PLC KontrollG Sicaklik, Devir ve
Homojenizator + Hijyenik Lobe L
Suruplama Tak-Cahstir Recete Yonetimi
Pompa
. Kimyasal Kimlikli Stok Tanki + Hassas . . Oransal Akis Kontroli ve
Kimyasal . ; Moduler Dikey/Yatay . .
. Dozaj Pompasi + Elektromanyetik Otomatik Dozajlama
Dozajlama Hatti . Sase Yapisi
Debi Olcer Entegrasyonu
. Asit/Kostik Kimyasal Tanklari + Otomatik CIP Faz Gegisleri,
CIP (Clean-in- o . . Tek veya Coklu Sase . .
. . Borusal Isi Esanjoru + Yuksek Debili ; Iletkenlik ve Konsantrasyon
Place) Uniteleri o Kombinasyonu o
Santriftj Pompa Takibi

Pilot Olcekli Reaktor + Kompakt i Kompakt Dokunmatik HMI
Tekerlekli / Tam

Chiller + Mini Filtre Pres / Filtrasyon . . Ekran Uzerinden Manuel/Yari
Mobil Taginabilir .
Hatlar Otomatik

Mobil Ar-Ge
Istasyonlar

4. BORULAMA, ENSTRUMANTASYON VE VANA BLOKLARI

Skid ici tum akiskan hatlari, minimum basing kaybi ve maksimum yikanabilirlik (CIP) kriterlerine gére 3D
muhendislik yazilimlari ile optimize edilerek fabrikada kaynaklanacaktir:

« Steril ve Endistriyel Borulama: Hatlar, akiskan tipine gore orbital kaynakl paslanmaz borulardan veya
flansli/rekorlu baglantilardan olusacaktir. Kimyasal hatlarinda korozyon paylari; gida/ilag proseslerinde ise
ASME BPE ve hijyenik normlar esas alinacaktir.

+ Kollektor ve Dagitim Bloklari: Giris ve ¢ikis hatlari tek bir noktada kollektér mimarisiyle toplanarak,
musterinin tesisindeki ana hammadde ve enerji (buhar, su, hava) boru hatlarina dogrudan "tak-calistir"
baglanabilecek flans arayuzleri ile teslim edilecektir.
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5. AKILLI OTOMASYON, GUVENLIK VE ONAY TESTLERI (FAT / SAT)

Sistem tek bir merkezden yonetilecek ve tim elektriksel sinyalizasyonlar fabrika cikisi dncesinde test edilerek
simule edilecektir:

* PLC ve Dokunmatik HMI Paneli: Sase Uzerine konumlandirilmis paslanmaz celik (IP65) otomasyon
panosu igerisinde Siemens, ABB veya Schneider tabanli akilli PLC suruculeri ve dokunmatik operator
panelleri (HMI) yer alacaktir. Yanici//patlayici solvent sahalari icin panolar ve tim saha enstrimanlari
zorunlu olarak **ATEX (Ex-proof)** normunda konfiglre edilecektir.

« Fabrika Kabul Testleri (FAT): imalati biten skid sistemleri, musteriye sevk edilmeden 6nce Welltech
tesislerinde hidrostatik basing, boru hatlari sizdirmazlik, otomasyon senaryo simulasyonlari ve I/0 (Sinyal
Giris/Cikis) testlerini iceren kapsamli **FAT** prosedurline tabi tutulacak ve teknik dosyasi ile
onaylanacaktir.

GENEL MERKEZ IMALATHANE iLETIsIM & DESTEK
Kemalpasa OSB Mah. 509 Sok. No: 15 Ulucak Istiklal, Gazi Blv. no:169, Teknik Destek & Satis: +90 (232) 877 0 444
Kemalpasa / iIZMIR / TURKIYE 35735 Kemalpasa/izmir Kurumsal iletisim: info@welltech.com

E-posta: info@welltech.com
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